Bep 2007 MSMA EP2 correction

Nom : ………………………………… Classe : …………………..  Date : ……………………..

Question 1-1 (voir DT3 et DT4)
Compléter le repère des pièces manquants sur l’éclaté ci-dessous. 

[image: image1.jpg]



Question 1-2

Complétez les classes d’équivalences suivantes avec les repères des pièces cinématiquement liées.

Le vérin 24 et la pièce 25 ne seront pas pris en compte dans cette partie de l’étude.

E1 = {01, 02, 03, 06, 20, ................................................. }

E2 = {05, 07, .………………………………………….. }

E3 = {11, 12, 22A, …………………………………….. }

E4 = {22B}

E5 = {17, 18, 21, ………………………………………. }

Question 1-3 (voir DT3)

Repasser et colorier les différentes classes d’équivalence sur le schéma ci-dessous.

E3 en rouge
E5 en noir
E2 en bleu
E4 en vert
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Question 1-4 (voir DT3 et DT4)

Identifier les liaisons entre les classes d’équivalence en complétant le tableau ci-dessous.

	Voir DT4
	Translation
	Rotation
	Nature des surfaces en contact (plane, cylindrique, …)
	Liaison … d’axe …

	
	Tx
	Ty
	Tz
	Rx
	Ry
	Rz
	
	

	Entre E1 et E2
	
	
	
	
	
	
	
	

	Entre E2 et E3
	
	
	
	
	
	
	
	


Durant le démontage , on constate un jeu important pouvant altérer la précision du positionnement de la palette. La liaison pivot entre les classes d’équivalence E1 et E2 (question 1-2) pourrait en être la cause. On se propose de vérifier si cette liaison est encore fiable. La tolérance de l’axe 08 préconisée par le constructeur du coussinet est ø8f7.

Question 2-1 (voir DT4)

A l’aide du document technique DT4, proposer un matériau possible pour les coussinets 07 :

………………………………………………………………….

Question 2-2 (voir DT4)

Déterminer la tolérance constructeur de l’alésage du coussinet 07 à l’aide de DT4.

…………………….

Question 2-3
En vous aidant des réponses apportées aux questions 1-2, 1-3 et 1-4, déterminer si le montage entre les pièces repérées 08 et 07 est serré ou glissant.

………………………………

Question 2-4 (voir DT5)

A l’aide de DT5 compléter le tableau suivant de la tolérance de l’axe 08 préconisée par le constructeur de coussinets.

	
	Ø8f7

	Cote nominale (Cn=)
	

	Ecart supérieur (Es ou es =)
	

	Ecart inférieur (EI ou ei =)
	

	Cote maxi
	

	Cote mini
	

	Intervalle de tolérance (IT =)
	


Question 2-5

L’axe 08 a été mesuré à un diamètre de 7,98mm. Conclure si le diamètre de l’axe est en cause dans le défaut de positionnement de la palette au poste de contrôle.

………………………………………………………………………………………………………………..

On se propose de vérifier si le jeu entre les pièces 08 et 07 est conforme au bon fonctionnement du système grâce à la chaîne de cotes ci-contre.
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Question 2-6

Proposer un outil adéquat pour mesurer de manière précise le jeu Ja entre les pièces 08 et 07 en l’entourant ci-dessous.

Pied à coulisse      Jauge de profondeur      Jeu de cales étalon      Micromètre      Comparateur

Question 2-7

A l’aide de la chaîne de cotes ci-dessus, reporter sur les vues des différentes pièces ci-dessous les cotes fonctionnelles liées à la condition Ja.
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Question 2-8

Le Jeu Ja mesuré est de 0,6mm (ci-dessous entourer les bonnes réponses et barrer les fausses)

Le jeu mesuré    rentre    ou     ne rentre pas     dans l’intervalle de tolérance.

Le système fonctionne dans des conditions    normales     ou      anormales  .

Question 2-9 (voir DT4 et DT3)

Donner la désignation normalisée des pièces d’usure ayant une influence sur le jeu Ja afin d’effectuer le bon de commande et résoudre le problème d’imprécision de la palette (voir DT3 pour les mesures).

………………………………………………………………………………..

Dans le cadre d’un changement de format de production, le vérin 22 a été redimensionné (augmentation de son diamètre) et changé car il ne pouvait plus résister aux efforts créés par les nouveaux ensembles « disjoncteurs palette ».

La position « passe-travers » (voir DT1) ne peut plus être assurée, car le vérin 24 doit lui aussi être redimensionné.

Question 3-1 (voir DT5)

Le vérin actuel est de désignation ADVU-20-15-P-A. On désire passer au diamètre de piston supérieur. Donner la nouvelle désignation de type de vérin.

………………………………………………………………

Question 3-2 (voir DT3)

Compléter le graphe de démontage permettant le changement du vérin 24.

	Désignation
	Repère
	Nb
	Action du technicien
	Outil utilisé

	Vis à tête cylindrique à six pans creux ISO 4762 M5x12-8.8
	
	
	
	

	Vis à tête cylindrique à six pans creux ISO 4762 M5x20-8.8
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Question 3-2-2 (voit DT5)

Les dimensions du nouveau vérin ayant changé, il va falloir modifier le support de vérin 02.

En vous aidant de DT5 déterminer le nouvel écartement des vis pour un vérin avec un piston de ø25.

TG = …………………………
Question 3-3 (voir DT3)

Compléter aux instruments le dessin de définition du support de vérin 02 avec les nouvelles cotes à l’échelle 1:1.

· Vue de face avec les nouvelles positions des trous.

· Vue de dessus en coupe F-F

· Vue de droite en coupe G-G

Question 3-4

Coter sur la vue de face la position des axes des nouveaux trous lamés à partir des surfaces de référence.

Coter la position de l’axe du vérin à partir des surfaces de références.   Voir Edrawing
[image: image5.wmf]


































































